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DESCRIPTION

1. EN 1090-1 : Liaison avec DPC (Directive EU sur les Produits de

Construction)

Pour les constructions métalliques, la EN 1090-1 pr  escrit,
via le Mandat M/120, le systéme d’attestation de co  nformité 2+ :

1. par le fabricant (constructeur métallique) :
a. essai de type initial;
b. contréle de production en usine (CPU);

c. echantillonnage, essais et inspection en usine;

2. par I'organisme notifié de certification :

o

. inspection initiale de 'usine et du CPU (certif  ication);
. surveillance continue, évaluation et approbation du CPU.
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ETI : ESSAI DE TYPE INITIAL

ETI a comme objectif :
* démontrer et évaluer que le fabricant est capable a fournir

des éléments structurels et des kits conformes a la EN 1090

ETl est :
* un ensemble complet d’essais ou d’autres modes opératoires
qui déterminent les performances des échantillons de produits

représentatifs du type de produit
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ETI : ESSAI DE TYPE INITIAL

ETI est a réaliser dans les cas suivants :
* au début de la production d’un nouvel élément
* ["utilisation de nouveaux produits constitutifs
* au début d’une nouvelle méthode de production

* lorsque la production passe a une EXC supérieure

CTI : Calcul de Type Initial, a réaliser dans les cas suivants :

* nouveaux méthodes ou nouveau software

* calcul de type nouveau
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CPU : CONTROLE DE PRODUCTION EN USINE

CPU se rapporte a :

* la fabrication,

* mais aussi aux études et calculs
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CPU : CONTROLE DE PRODUCTION EN USINE

CPU comporte minimalement du dossier qualité
(pour EXC2, EXC3 en EXC4) :

* attribution des taches et de ’autorité au cours des diverses
phases du projet,

* procédures, méthodes et instructions de travail,

* plan de controle,

. . e .
procédure pour changements et modifications,

* procédure pour non-conformités,

* points d’arrét pour controles et essais

X
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CPU : CONTROLE DE PRODUCTION EN USINE

CPU peut aussi comporter (optionnellement) :
* d’un plan qualité :

* document d’organisation générale :
* revue des exigences du cahier de charges
* organigramme + personnel d’encadrement
* controle : qui fait quoi et quand

* rapports :
* controles réalisés

* points d’arrét

Liste de controle : voir EN 1090-2 annexe C

¥
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DESCRIPTION

3. EN 1090-1 : Exigences pour I'évaluation de la co  nformité

des composants structuraux
VIA :
1. essaide type initial (ETI)

-> pour des produits de série et des noueaux procédés
-> peut étre aussi un calcul de type initial (ITC)

2. contrble de production en usine (CPU)
-> pour le secteur de la construction métallique : le coeur!

X
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION

Taches relatives au dimensionnement :

* vérification des ressources, équipements, personnel, procédures

* par échantillonnage,

par exemple procédures pour calculs manuels
et/ou équipements et programmes informatiques

sont opérationnels ?
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION

INSPECTION INITIALE

Taches relatives a ’exécution :
* controle et évaluation des locaux, personnel, équipements
* systéme de controle interne de vérification de la

conformité et procédures de traitements des

non-conformités
* spécifiquement pour les travaux soudage
* le certificat de soudage (matériaux de base, normes, EXC, procédés

de soudage, coordinateur du soudage)
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION

Taches relatives au dimensionnement :

* par échantillonnage,

par exemple procédures pour calculs manuels

et/ou équipements et programmes informatiques

sont opérationnels ?
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION

SURVEILLANCE CONTINUE

Taches relatives a l’exécution :
* controle et évaluation des locaux, personnel, équipements
* systéme de controle interne de vérification de la

conformité et procédures de traitements des

non-conformités
* spécifiquement pour les travaux soudage
* par échantillonnage, que le systéme de surveillance des exigences
(géométrie, uitilisation des matériaux, niveaux de qualité)
satisfait a la EN 1090
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION

SURVEILLANCE CONTINUE

FREQUENCE

Classe d'ex écution Intervalles entre inspections
du CPU du fabricant apr es
I’ETI (années)

EXC1 et EXC2 1-2-3-3
EXC3 et EXC4 1-1-2-3-3

mais aussi toujours dans les cas suivants :

* dispositions nouvelles ou modifiées, nouvelles machines
* changement de coordinateur du soudage

* nouveaux procédés de soudage, nouveaux matériaux,
nouveaux QMOS

Vrije n
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION g \
|
CPU = $Q + SQS + CRS e

CPU = 5Q (systéme qualité) = ISO 9001
+ SQS (systéeme qualité de soudage) = plan soudage

+ CRS (coordinateur responsable du soudage)
Systeme SO 9001 certifié doit étre accepté comme base
SQS (plan soudage) doit étre conforme a la EN I1SO 3834

CRS (coordinateur responsable du soudage)
doit étre conforme a la EN ISO 14731

h
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION .

POINTS ESSENTIELS
CPU =SQ + SQS + CRS
SQS (plan soudage) doit étre conforme a la EN I1SO 3834

EXC1 partie 4 “Exigences de qualité élémentaire”

EXC2 partie 3 “Exigences de qualité normale”
EXC3 et EXC4 partie 2 “Exigences de qualité compléte”
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION g .

CPU =5Q + SQS + CRS
SQS (plan soudage) doit étre conforme a la EN I1SO 3834

Epaisseur (mm)
EXC Acier
C : Ingénieur en soudage (Groupe d’aciers) | t< 235 25<t<50P | t>50
(IWE)
S : Technologue en 52352535 B s ce
soudage (IWT) EXC2
Lo S420 a S700 S cd C
B : Spécialiste en
soudage (IWS) .
$235 a S355 S C C
a Platines d'about < 50 mm EXC3
b Platines d’about < 75 mm R
c Aciers jusqu'a S275 : S suffit 5420 a 5700 c c ¢
d AciersI N, NL, M et ML : S suffit
EXC4 Toutes C
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION g .
|
POINTS ESSENTIELS |
- - IMPLEMENTATION
mois 1
AUDIT
1 année
2 années il [iES 1
PRE-AUDIT CERTIFICAT
1 mois
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION g

Procédures supplémentaires minimales si ISO 9001 es  t disponible

Dossier qualité et plan qualité spécifiques suiva  nt EN 1090
Détermination de la classe d'exécution (EXC)

Spécification de I'élément

Apposition du marquage CE

CPU : Contrble de la Production en Usine

Liste de controle pour les annexes A1 et A2 dela  EN 1090-2
Plan fabrication et soudage

Plan pour la protection contre la corrosion (en u  sine et sur site)

© ©® N o 0~ w NP

Plan montage

10. Fixations boulonnées (dimensionnement, achat, in stallation, contréles)

Vrije "
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION o

Spécification de I'élément (= le plan de tragcage)

Activité

Taches et livraison du fabricant

propriétés de
I’élément

géométriques et
sur les matériaux +
toute information
nécessaire a
réaliser le
dimensionnement

conforme au
dossier de projet

Méthode 1 Méthode 2 Méthode 3b Méthode 3a

Calculs pour Aucune Oui Oui Aucune
dimensionnement
de I’élément Basé sur le dossier | Basé sur le dossier

de projet suivant | de projet client

Eurocodes
Base de SEFF SEFF SEFF SEFA
fabrication
Déclaration des Informations Elément livré Elément livré Elément livré

conforme a la
SEFF et tracable a
la commande

conforme a la
SEFA

Spécification de I'élément fournie par le fabricant

Vrije
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION o

5 - Produits constitutifs

5.1

Caractéristiques de produits non couverts par les normes mentionnées

5.4

Nuances, suffixes de nuances et finitions des aciers moulés

5.8

Matériaux de scellement devant étre utilisés

5.9

Exigences relatives au type et aux caractéristiques des joints de dilatation

11/30/2010

6 - Préparation et assemblage

6.2 Zones dans lesquelles les marques d'identification ne sont pas autorisées ou ne doivent pas étre visibles aprées achevement
6.9 Exigences particulieres relatives aux assemblages des éléments provisoires, y compris celles liées a la fatigue

7 -Soudage

75.6 Zones ou le soudage de fixations provisoires n’est pas autorisé

8- Fixationsm écaniques

8.4 Aire de surfaces de contact dans les assemblages précontraints

8.9 Exigences relatives a I'utilisation de boulons hexagonaux injectés

9 - Montage

9.4.1 | Température de référence pour I'implantation et les mesures de la construction en acier |

10 - Traitement des surfaces

10.9 | Méthodes et étendue des réparations aprés coupage ou soudage |

11 - Tolérances

111 | Informations complémentaires liées aux tolérances particuliéres si ces tolérances sont spécifiées |

Exemple de la liste de contr6le annexe A.1

(informations supplémentaires)

12 - Controle, essais et corrections

123 | Emplacement et fréquence des mesures des dimensions géométriques des éléments |
Vrije "
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION o

4 - Cahiers des charges et dossier

4

422 | Si un plan qualité pour I'exécution des travaux est requis

5 - Produits constitutifs

5.2 Si une tragabilité pour chaque produit est spécifiée
53.1 Si des produits en acier de construction autres que ceux énumérés dans les Tableaux 2, 3 et 4 doivent étre utilisés
5.6.8 Si des dispositifs de blocage sont requis

6 - Préparation et assemblage

6.6.2 Autres tolérances sur le diamétre du trou

6.8 Si des surfaces d’appui pour contact direct sont spécifiées

6.10 Adéquation, et étendue de I'essai de présentation devant étre utilisé

7 - Soudage

7.5.9.1 | Si des appendices sont requis pour EXC2 |

8- Fixationsm écaniques

Exemple de la liste de controle annexe A.2

8.2.4 | Si des rondelles sont requises pour les assemblages a boulons non précontraints |
9 - Montage

—_ 9.5.4 Si les écrous de réglage sur les tiges d’ancrage sous la plaque d’appui doivent étre retirés

8 9.5.4 Si les calages des appareils d’appui pour les ponts peuvent étre laissés en place

g 10 - Traitement des surfaces

8— 10.1 Si la protection contre la corrosion est requise

~ 10.7 S'ilexiste des exigences spécifiques pour revétir les surfaces en contact avec le béton
10.8 Si les surfaces de contact et les surfaces sous les rondelles peuvent ne pas étre traitées
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LA ROUTE DE LA CERTIFICATION 3

POINTS ESSENTIELS
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La norme est d’application depuis janvier 2010 .

Début de la période de coexistence : mars 2010 (mai
publié dans le Journal Officiel de I'Union Européen

Fin de la période de coexistence : aolt 2011 (mais
(ce qui n'est pas un certificat marquage CE puisque

peut étre notifié au plus to6t le moment du début de
coexistence)
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Des le début de la période de coexistence, le fabri
certifier marquage CE.

gbligatoire pour les produits de construction mis s

) X

Possibilité de laisser certifier la conformité a la EN 1090

Des la fin de la période de coexistence, la certifi  cation marquage CE est

s retardé car pas
ne)

plus tard)

I'organisme autorisé
la période de

cant peut se laisser

ur le marché européen.
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VOUS AVEZ LE CERTIFICAT - ET MAINTENANT ?

Travailler suivant les EN 1090-1 et -2

Vous pouvez apposer le marquage CE

1: visible sur I'élément
2: sur I'étiquette d’'accompagnement

3: dans la documentation commerciale
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VOUS AVEZ LE CERTIFICAT - ET MAINTENANT ?

Travailler suivant les EN 1090-1 et -2

Vous pouvez apposer le marquage CE

Déclaration de conformité
Nom + adresse du fabricant + lieu de production
Description du produit

Dispositions auxquelles le produit est conforme,
par exemple annexe ZA de la EN 1090-1

Conditions particuliéres d’usage
Numéro du certificat CPU

Nom + signature de la personne autorisée

Vrije "
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VOUS AVEZ LE CERTIFICAT - ET MAINTENANT ?

Vous pouvez apposer le marquage CE c €

Obligatoire a déclarer les informations

. 1148 4 -4
suivantes : i
N ) B 7 VICTOR BUYCK &
Numéro d'identification de I'organisme notifié *  STEEL CONSTRUCTION
) Victor Buyci Steel Construction i
Nom + adresse du fabricant Pokmoere 4, 9900 Eeklo, Belg|
10 <
Année d’apposition du marquage CE we 201001265
Fid
Numéro du certificat CPU EN 1850-1

Weldeif steel beams.

L. . Project Koniambg =2 Skidbeams, Nr 100 & 200
Référence a la EN 1090-1 o

kbt 3L & 12 g DU .
- ; 4ri i scorang o .
Description des produits, materiaux, Fractur tegnos: 27 S1°C (ongisdna)
dimensions et usage préevu Load begying capacity: NPD by VBSC.

Fmigdistrmglh. NPD by VBSC.
Caractéristiques essentielles (liaison avec la o o e ot taocid, urociass AL
DPC) 5| Retease of cadmium: No retease.

a Emission of radioactivity: No emission.

¢ annlinati Durabilty: Susface preparation according EN 1080-, Proparaton
APD si d'application grade 73, Suriace pained acoording 10 N 150 12043

component specification Doc KSB/PRO/CP/001 for delails.

Classe d'exécution EXC ‘Structural Chareteristies :

Design: Provided by Sarens nv, drawings Skidbeam 100 & 200.
Manufacturing: according to drawings 100 & 200 and EN 10902,

. Référence a la spécification de I'élément Execusion class EXC 3.

. Informations relatives aux substances

dangereuses)
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VOUS AVEZ LE CERTIFICAT - ET MAINTENANT ?

Vous pouvez apposer le marquage CE EXEMPLE

¥
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U a partir de zéro
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