04 e QOpérations de coupage, formage, découpe et percage : Fiches pratiques

FICHE N° 15 — PERCAGE / TOLERANCES

NF EN 1090-2 (Version 2018), Annexe B

Tolérances de percage
TOLERANCES ESSENTIELLES | TOLERANCES FONCTIONNELLES

CRITERE PARAMETRE

ECART AUTORISE A ECART AUTORISE A
CLASSES 1ET2 CLASSE1 CLASSE 2

Position des trous pour fixations:

A
Ecart A de I'axe d’un trou isolé
N par rapport a sa position prévue au A=+2mm A=+2mm A=+1mm
_ L sein d'un groupe de trous :
/
/
1~
1 1
Position des trous pour fixations: _I'Ecart A de distance a entre un trou
isolé de diametre d0 et I'extrémité Kol -A=0 -A=0
a . -A =
de coupe : +A=3mm +A=2mm
sia<3d0
sia>3d0 A=+3mm A=+3mm A=+2mm

Position du groupe de trous :

A ,
EcartAqun groupe de t’rous.par A=dTiiif PR Sn— P
==+ = rapport a sa position prevue :
[0 o] = 3
<
Espacement des groupes de trous : Ecart A de I'espacement c entre les
centres des groupes de trous :
c s néral A=+5mm A=+2mm
GasIgencis Pas d’exigence
E lorsqu’une piéce unique est A=+2mm A=+1mm
raccordée par deux groupes de
fixations :
Vrillage d’un groupe de trous : .
Vrillage A :
A A=+2mm A=+1mm
si h <1000 mm Pas d'exigence
: A=+4mm A=+2mm
g j:— sih> 1000 mm
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